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_ SERVICEINFUORMALION

PEKNIECIE ZAWORU NA KONCU TRZONKA

GLOWNA PRZYCZYNA SA NIEWLASCIWE FAZY ROZRZADU

SYTUACJA

Po kolejnych naprawach gtowicy dochodzi w krétkim czasie
do pekniecia zaworu w okolicy zamka (Rys. 1). Dotyczy to
szczegblnie zaworéw o Srednicy trzonka 7 mm i mniejszej.

—

Rys. 1. Pekniecie przecigzeniowe przy podcieciu

PRZYCZYNA USZKODZENIA
Uszkodzenie jest najczeSciej spowodowane niewtasciwie

ustawionym rozrzagdem albo przeskokiem paska zebatego.
W efekcie ttok uderza podczas ruchu w jeszcze nie zamkniety
zawor (Rys. 2). Ttok i watek rozrzadu wywierajg wéwczas duzg site

na trzonek zaworu. Ze wzgledu na konstrukcje i miejsce

. A oo Rys. 2 Rys. 3
zamontowania, zaw6r przejmuje przy dolnym podcieciu bardzo
duzy moment zginajacy.
Poniewaz zaw6r moze tylko lekko zgia¢ sie w prowadnicy,
przetamuje sie przy podcieciu i peka (Rys. 3). WSKAZOWKA

Pekniecia zawordw na kofcu trzonka sg zawsze wynikiem

Inne przyczyny awarii: niewtasciwego montazu lub niesprzyjajacych warunkéw pracy.
e Wczesniej uszkodzone, zgiete popychacze zaworéw Wady materiatowe mozna wykluczyé jako przyczyne uszkodzenia.

e Wybite prowadnice zaworéw

e Zgiete zawory

e Zgiete dzwigienki zaworowe

e \Wadliwie zamontowane zamki/sprezyny zaworowe

e Nie odczekano zalecanego czasu po zamontowaniu nowych
popychaczy hydraulicznych.

Prawo do zmian i odchylef rysunkéw zastrzezone. Przyporzadkowanie i czeSci zastepcze patrz obowiazujace katalogi lub systemy oparte na danych TecAlliance.
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